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Die Erfindung betrifft eine Rundlauf -Tablettenpresse mit ro- 
tierendem Matrizentisch, mit Stempelf iihrungss'cheiben, die mit 
dem Matrizentisch mitbewegbar sind und koaxial zu den Matrizen 
im Matrizentisch Stempelfuhrungen fur die Schafte von hubbe- 
weglichen Ober- und Unteratempeln aufweisen, und mit rotati- 
onssymmetrischen, elastischen Stempeldichtungselementen fur 
jeden Ober- und Unterstempel , die zur Abdichtung zwischen der 
PreJSzone im Matrizentisch und den Stempelfuhrungen mit ihrem 
Basisabschnitt an den Stempelf uhrungsscheiben konzentrisch urn 
die Stempelfuhrungen befestigbar sind. Ferner betrifft die Er- 
findung auch die Dichtungselemente bzw. deren Verwendung an 
den Rundlauf -Tablettenpressen. 

Gattungsgemafce Rundlauf -Tablettenpressen sind in verschieden- 
sten Ausf uhrungen bekannt und dienen u.a. in der pharmazeuti- 
schen Industrie zum Pressen von pulver- oder granulatf ormigem 
Prefcmaterial in Tablettenf orm. Beim Pressen von Tabletten in 
Rundlauf -Tablettenpressen kann nicht vermieden werden, da£ 
Pressgutstaub in der Presszone entsteht. Da dieser Pressgut- 
staub in die Stempelfuhrungen im Matrizentisch eintreten und 
zur Schwergangigkeit der Stempel in den Stempelfuhrungen fuh- 
ren konnte, ist es bekannt, fur alle Ober- und Unterstempel 
ein oder mehrere Stempeldichtungselemente an den Stempelf uh- 
rungsscheiben zu befestigen. 
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Die EP 623 456 Al beispielsweise offenbart eine Rundlauf- 
Tablettenpresse mit einer flexiblen, ringformigen Zwischen- 
wand, die fur den Schaft eines jeden Stempels eine elastische 
Tulle mit zentraler Offnung aufweist und die am oberen bzw. 
unteren Stempelf uhrungsring befestigt wird. Urn eine moglichst 
vollstandige Abdichtung zu erreichen, wird die Zwischenwand an 
ihrem inneren und auSeren Rand ringsum an der zugehdrigen 
Stempelf tthrungsscheibe befestigt. Die Tullen, die nach Art von 
Faltenbalgen ausgebildet sind, konnen die Auf- und Abwartsbe- 
wegung der Stempel ausgleichen, wobei die Offnung an der Front 
der Tulle in einer am Stempelschaf t vorgesehenen Nut abdich- 
tend festgelegt wird. 



Aus der DB 2 914 201 A 1 ist eine Rundlauf -Tablettenpresse mit 
separaten Stempeldichtungselementen fur jeden Ober- und Unter- 
stempel bekannt; jedes Stempeldichtungselement wird mittels 
eines Kragens in seinem Basisabschnitt in Aussparungen in den 
Stempelfuhrungsscheiben gehalten, die konzentrisch zu den 
Stempel fuhrungen angeordnet sind. An den Basisabschnitt 
schlieSt ein Manschettenabschnitt an, der sich uber eine ver- 
gleichsweise grofie axiale Lange parallel zum Stempelschaf t er- 
streckt und der am freien Rand des Manschettenabschnitts von 
dem Stempelschaf t beabstandet ist r damit uber ein Luftspu- 
lungssystem die Stempelschaf te durch einen Luf tspulstrom von 
dem Tablet tenstaub freigehalten werden konnen. Dieses Prinzip 
hat allerdings den Nachteil, daft Schmiermittel , welches die 
Gleitfuhrung der Stempelschaf te in den Stempelf uhrungen ver- 
bessert, in die Prefczone eintreten kann und zu einer Kontami- 
nierung der zu pressenden Tablette fuhren kann. Fur Rundlauf- 
Tablettenpressen, die zur Pressung z.B. von Lebensmitteln wie 
Vitamintabletten oder von pharmazeutischen Produkten einge- 
setzt werden, sind derartige Stempeldichtungssysteme daher un- 
geeignet . 



Fur die Lebensmittelindustrie und die pharmazeutische Indu- 
strie hat die Anmelderin einen neuen Typen von Rundlauf - 
Tablettenpressen entwickelt und unter dem italienischen Akten- 
zeichen BO2001A000082 zum Patent angemeldet, bei welchen fur 
jeden Stempelschaf t ein Faltenbalg als Stempeldichtungseleraent 
vorgesehen wird, der mit seinem einen Ende in eine Nut bzw. 
eine spezielle Haltevorrichtung am Stempelschaf t eingreift und 
mit seinem anderen Ende an einem Haltebund eines Halterings 
befestigt wird, der" konzentrisch zu den Stempelfuhrungen an 
den Stempelf iihrungsscheiben befestigt ist. Mit den Faltenbal- 
gen kann nicht nur das Eindringen von Produktstaub aus der 
PreEzone in die Stempelfuhrungen verhindert werden, sondern in 
umgekehrter Richtung schutzen die Faltenbalge auch die Prefizo- 
ne gegenuber Kontaminierung durch Schmiermittel aus den Stem- 
pelfuhrungen. Die Faltenbalge konnen allerdings nur mit sol- 
chen Ober- und Unterstempeln verwendet werden, die die Nuten 
bzw. die speziellen Befestigungsvorrichtungen an den Kopfen 
der Stempelschaf te aufweisen. Bei den Abnehmern derartiger 
Rundlauf-Tablettenpressen sind jedoch eine Vielzahl von Ober- 
und Unterstempel als PreSwerkzeuge vorhanden, die entsprechen- 
de Nuten bzw. Haltevorrichtungen nicht aufweisen und daher an 
derartigen Rundlauf-Tablettenpressen nicht weiter verwendet 
werden konnten. 

Aufgabe der Erfindung ist es, fur derartige Rundlauf-Tablet- 
tenpressen eine Moglichkeit zu schaffen, nicht nur Ober- und 
Unterstempel mit speziellen Bef estigungseinrichtungen fur Fal- 
tenbalge, sondern auch andere Ober- und Unterstempel verwenden 
zu konnen, wobei gleichzeitig ein Schutz der Stempelfuhrungen 
gegen das Eindringen von Prefistaub und ein Schutz der Prefizone 
gegen Kontaminierung mit Schmiermittel gewahrleistet sein 
soli. Diese Aufgabe wird mit der in Anspruch l angegebenen Er- 
findung einer Rundlauf -Tablettenpresse mit speziellem Stempel- 
dichtungselement und mit dem zur Verwendung an Rundlauf- 



Tablettenpressen vorgesehenen Stempeldichtungselement nach An- 
spruch 11 gelost. 

Erf indungsgemaS ist .vorgesehen, dafc der Basisabschnitt des 
Stempeldichtungselementes eine Hinterschneidung aufweist, mit 
der das Dichtungselement losbar an einem Haltebund eines kon- 
zentrisch urn die Stempelf fthrung angeordneten Halterings befe- 
stigbar ist, und da£ der Basisabschnitt in einen sich im we- 
sentlichen axial erstreckenden Manschettenabschnitt tibergeht, 
dessen freies Ende eine am Stempelschaf t abdichtend anliegende 
Abstreiflippe bildet. Mit der Hinterschneidung im Basisab- 
schnitt des elastischen, rotationssymmetrischen Stempeldich- 
tungselementes wird ermoglicht, da£ das Stempeldichtungsele- 
ment schnell und ohne zusatzliche Hilfsmittel uber den Halte- 
bund des Halterings gestulpt bzw. mit dem Basisabschnitt auf 
den Haltebund aufgeclipt werden kann und im wesentlichen form- 
schlussig am Haltebund und damit an der Stempelf uhrungsscheibe 
festliegt. Die am Stempelschaf t anliegende Abstreiflippe des 
Manschettenabschnitts wiederum verhindert den Eintritt von 
PreSstaub in die Stempelf uhrung und den Austritt von Schmier- 
mittel in die PreSzone. Da das Stempeldichtungselement losbar 
ist, kann es bei Verschlei£ schnell und leicht ausgewechselt 
werden und/oder bei Einsatz der Tablettenpressen in der phar- 
mazeutischen Industrie gereinigt werden. 

In bevorzugter Ausfuhrungsform weist der Manschettenabschnitt 
an die Hinterschneidung angrenzend einen Verstarkungswulst 
auf, so daS die Abstreiflippe trotz der Elastizitat des Mate- 
rials, aus dem das Stempeldichtungselement besteht, mit aus- 
reichender radialer Vorspannung am Stempelschaf t anliegt und 
ihre Dichtf unktion ubernimmt . Besonders vorteilhaft ist hier- 
bei, wenn sich der Manschettenabschnitt zwischen dem Verstar- 
kungswulst und der Abstreiflippe stehkragenf ormig schrag nach 
innen erstreckt und vorzugsweise verjungt. GemaS der bevorzug- 



ten Ausfuhrungsform ist der Manschettenabschnitt an seiner In- 
nenwand im wesentlichen konkav gekriimmt und bildet mit seinem 
inneren Begrenzungsrand eine innere zweite Abstreif- und Ruck- 
haltlippe, mit der das Schmiermittel zuruckgehalten wird und 
bei VerschleiS an einer der beiden Abstreif lippen die Dicht- 
funktion erhalten wird. Alternativ kann die Innenwand des Man- 
schettenabschnitts bis auf den stehkragenf ormigen Abschnitt 
zylindrisch ausgebildet sein. 

Um die Montage des Stempeldichtungselementes schnell und ein- 
fach durchfuhren zu konnen, ist besonders bevorzugt, wenn der 
( Basisabschnitt an die Hinterschneidung angrenzend eine umlau- 
fende Rastnase aufweist, die vorzugsweise gegeniiber der Innen- 
wand des Manschettenabschnitt s radial nach aufcen versetzt 
liegt. Das Stempeldichtungselement hintergreift im montierten 
Zustand nur mit der Rastnase den Haltebund am Haltering, wah- 
rend der Verstarkungswulst matrizentischseitig auf der 
Flanschf lache des Haltebundes auf liegt. Bei der Ausgestaltung 
mit zwei Abstreif lippen konnen diese beide dann den Haltebund 
des Halterings radial nach innen uberragen und die einzigen, 
am Stempelschaft anliegenden Bereiche des Stempeldichtungsele- 
mentes bilden. Weiter vorzugsweise mundet die Rastnase zur Un- 
terseite des Stempeldichtungselementes hin in einen- sich 
trichterartig erweiternden Ringsteg, dessen Wanddicke weniger 
als 50% der Wanddicke im Bereich der Rastnase betragt, so dafc 
uber den Ringsteg und den Gradienten in der Elastizitat des 
Stempeldichtungselementes die Rastnase bei der Montage und De- 
montage des Stempeldichtungselementes durch Umschlagen bzw. 
Ziehen am trichterf ormigen Ringsteg nach au£en gezogen und der 
Basisabschnitt zum Aufclippen auf den Haltebund geweitet wer- 
den kann. Zur Untersttitzung der Montage und Demontage ist wei- 
ter von Vorteil, wenn die AuJSenwand des Stempeldichtungsele- 
mentes am Basisabschnitt zwischen dem trichterf ormigen Ring- 
steg und dem Bereich mit der Rastnase eine Einschnurung auf- 
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weist, so daft uber die Einschnurung das Umschlagen des Ring- 
stegs eingeleitet und leichter vorgenommen werden kann. Dies 
hat insbesondere dann Vorteile, wenn die axiale Lange des Ba- 
sisabschnitts zwischen der Rastnase und seiner Unterseite gro- 
wer ist als der Abstand zwischen dem Haltebund und der Stem- 
pelf iihrungsscheibe, da bei diesen geometrischen Abmessungen 
die Unterseite des Basisabschnitts im Montagezustand gegen die 
Stempelf iihrungsscheibe anliegt und eine zusatzliche Dichtung 
gegenuber dem Eintritt von Preftstaub in den Innenraum des 
Stempeldichtungselementes bildet . 

Wie weiter oben dargelegt betrifft die Erfindung auch das 
Stempeldichtungselement zur Verwendung an einer Rundlauf- 
Tablettenpresse mit rotierendem Matrizentisch und mit Stempel- 
fuhrungsscheiben, die mit dem Matrizentisch mitbewegbar sind 
und koaxial zu den Matrizen im Matrizentisch Stempelf uhrungen 
fur die Schafte der hubbeweglichen Ober- und Unterstempel auf- 
weisen, wobei fur jeden Ober- und Unterstempel ein rotations - 
symmetrisches, elastisches Stempeldichtungselement zur Abdich- 
tung zwischen der Preftzone im Matrizentisch und den Stempel- 
fOhrungen vorgesehen ist, das mit einem Basisabschnitt konzen- 
trisch urn die Stempelf uhrungen an den Stempelf lihrungsscheiben 
befestigbar ist und dadurch gekennzeichnet ist, daft der Ba- 
sisabschnitt des Stempeldichtungselementes eine Hinterschnei- 
dung auf weist, mit der es losbar an einem Haltebund eines kon- 
zentrisch urn die Stempelfuhrung angeordneten Halterings befe- 
stigbar bzw. aufclipbar ist, und daft der Basisabschnitt in ei- 
nen sich im wesentlichen axial erstreckenden Manschettenab- 
schnitt iibergeht, dessen freies Ende eine am Stempelschaf t ab- 
dichtend anliegende Abstreif lippe bildet. 

Die Erfindung wird nun anhand eines schematischen, in der 
Zeichnung gezeigten Ausfuhrungsbeispiels erlautert. In der 
Zeichnung zeigen: 
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Fig. 1 



in einem senkrechten Teilschnitt einen Aus- 
schnitt einer Tablettenpresse mit Matrizentisch, 
Stempelfiihrungsscheibe fur die Oberstempel und 
erf indungsgemaSem Stempeldichtungselement ; 



Fig. 2 



einen Schnitt durch das Stempeldichtungselement 
nach Fig. 1 im Detail; und 



Fig. 3 



einen Haltering mit Stempeldichtungselement ge- 
mafi einem zweiten Ausf iihrungsbei spiel . 



Die in Fig. 1 dargestellte Rundlauf -Tablettenpresse 10 hat ei- 
nen urn eine zentrale Mittelachse M rotierenden Matrizentisch 1 
mit einer Reihe von auf einem Kreisbogen verteilt angeordneten 
Matrizen 2, die in Matrizenbohrungen 3 im Matrizentisch 1 auf- 
genommen sind. Die Tablettenpresse 10 weist desweiteren eine 
mit dem Matrizentisch 1 mitbewegbare, hier separate obere 
Stempelfiihrungsscheibe 4 mit koaxial zu jeder Matrize 2 im Ma- 
trizentisch 1 angeordneter oberer Stempelfuhrung 7 fur den 
Oberstempel 6 sowie eine nicht dargestellte, ebenfalls mit dem 
Matrizentisch 1 mitbewegbare untere Stempelfiihrungsscheibe mit 
entsprechend ausgebildeten Stempelf uhrungen fur alle Unter- 
stempel auf. Der dargestellte Oberstempel 6 ist mit seinem 
Stempelschaft 5 hubbeweglich in einer Bohrung in der oberen 
Stempelfiihrungsscheibe 4 aufgenommen, die eine Stempelfuhrung 
7 fur den Oberstempel 6 bildet . Zur Gleitlagerung der Stempel- 
schafte 5 in den Stempelfiihrungen 7 sind diese mit geeignetem 
Schmierol geschmiert . Bei der Rotation des Matrizentisches 1 
zusammen mit der unteren und der oberen Stempelfiihrungsscheibe 
4 wird die Hubbewegung aller Oberstempel 6 und aller Unter- 
stempel uber nicht dargestellte Gleitschienen an der Rundlauf - 
Tablettenpresse 10 bewirkt, in denen die Fufienden 8 aller 
Oberstempel 6 und die aller Unterstempel zwangsgefuhrt sind. 
Am Kopfende 9 jedes Oberstempels 6 schlieSt der Stempelkopf 11 



an, der in die Matrize 2 eintaucht und zusammen mit dem von 
unten in entgegengesetzte Richtung bewegten Unterstempel das 
Verpressen des nicht dargestellten Produktstaubs zu verfestig- 
ten Tabletten bewirkt. 





Im gezeigten Ausf uhrungsbei spiel weist der Oberstempel 6 am 
Kopfende 9 eine Bef estigungsvorrichtung 12 auf, an der das si- 
ne Ende eines Faltenbalgs als Dichtungselement befestigt wer- 
den konnte. Diese Bef estigungsvorrichtungen 12 werden fur die 
Erfindung nicht ben6tigt, da erf indungsgemaJS Stempeldichtungs- 
elemente 20 verwendet werden, die 16sbar auf einen insgesamt 
mit 40 bezeichneten Haltering aufgeclipt werden, der konzen- 
trisch zur Stempelf uhrung 7 eines jeden Oberstempels 6 in ei- 
ner hier als Sackbohrung 41 dargestellten Aussparung an der 
dem Matrizentisch 1 zugewandten Scheibenunterseite 13 der obe- 
ren Stempelfuhrungsscheibe 4 befestigt ist. Entsprechende Aus- 
sparungen, Halteringe und Dichtungselemente sind auch in der 
unteren Stempelfuhrungsscheibe fur jeden Unterstempel angeord- 
net. Wie Fig. l gut erkennen laSt und weiter unten noch erlau- 
tert werden wird, weist der Haltering 40, der z.B. in die Aus- 
sparung 41 eingeklebt sein kann, im Abstand von der Scheiben- 
unterseite 13 einen Haltebund 42 auf, an welchem das Stempel- 
dichtungselement 20 losbar festgelegt wird. 

Der Aufbau des Stempeldichtungselementes 20 wird nun zuerst 
unter Bezugnahme auf Fig. 2 erlautert . Das in Fig. 2 gezeigte 
Stempeldichtungselement 20, welches vorzugsweise aus einem fur" 
die Lebensmittel- oder Arzneimittelf ertigung zugelassenen Ela- 
stomer mit ausreichenden Dichtungseigenschaf ten besteht, ist 
ein rotationssymmetrisches, einstuckiges Form- oder GuSteil 
mit einem Basisabschnitt 21 und einem axial an diesen an- 
schlieSenden Manschettenabschnitt 22. Im Basisabschnitt 21, 
unmittelbar angrenzend an den Manschettenabschnitt 22, weist 
das Stempeldichtungselement 20 innenseitig eine Hinterschnei- 
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dung 23 auf , deren Durchmesser und Tiefe an die Abmessungen 
des Haltebundes (42, Fig. 1) des Halterings (40, Fig. l) ange- 
pa&t ist und z.B. ohne oder mit minimalem Spiel am Haltebund 
festgelegt werden kann. Fur die losbare, insbesondere durch 
Aufclippen bewirkte Befestigung grenzt an die Hinterschneidung 
23 zur Aufien- bzw. Unterseite 24 des Basisabschnitts 21 hin 
eine Rastnase 25 an, die sich an der Ruckseite des Haltebundes 
(42, Fig. 1) des Halterings anlegen kann und diesen im Monta- 
gezustand hintergreif t. Die konzentrisch umlaufende Rastnase 
25 mundet ringsum in einen trichterf ormig sich erweiternden 
Ringsteg 26, dessen Wanddicke deutlich geringer ist als die 
Wanddicke des Basisabschnitts 21 im Bereich der Rastnase 25. 
Am Ubergangsabschnitt zwischen dem Ringsteg 2 6 und der Rastna- 
se 25 ist der Basisabschnitt 21 auSen mit einer Einschnurung 
27 versehen, d.h. die Aufcenwand 28 des Basisabschnitts 21 ver- 
lauft konisch nach innen bis zur Einschnurung 2 7 und dann nach 
auJSen bis zur Unterseite 24 des Basisabschnitts 21. Unmittel- 
bar angrenzend an den Basisabschnitt 21 weist der Manschetten- 
abschnitt 22 einen Verstarkungswulst 2 9 auf, der mit seiner im 
Innern des Stempeldichtungselementes f reiliegenden Oberwand 3 0 
eine Begrenzungswand der Hinterschneidung 2 3 bildet und im 
montierten Zustand am Haltebund (42, Fig. 1) des Halterings 
anliegt. An den Verstarkungswulst 2 9 des Manschettenabschnitts 
22 schliefct ein schrag zur Mittelachse A abgewinkelter , vor- 
zugsweise urn etwa 15° zur Vertikalen geneigter stehkragenf 6r- 
miger Abschnitt 31 an, der mit seinem unteren, freien Ende 32 
an der Grenzflache zur Innenwand 33 eine Abstreif lippe 34 bil- 
det,^ die im montierten Zustand am Stempelschaf t (5, Fig. 1) 
des Ober- oder Unterstempels anliegt und bei der Auf- und Ab- 
wartsbewegung der Stempel ggf . am Stempelschaf t f esthangenden 
Prefcstaub abstreif t. Wie Fig. 2 gut erkennen lafct, ist die In- 
nenwand 33 im wesent lichen konkav gekrummt und endet an der 
inneren Oberwand 30 des Manschettenabschnitts 22 bzw. des Ver- 
starkungswulst 29 in einer zweiten, inneren Abstreif lippe 35. 
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Der lichte Innendurchmesser des Stempeldichtungselementes 20 
ist auf Hohe der ersten Abstreif lippe 34 und der zweiten Ab- 
streiflippe 35 gleich grofc und bildet jeweils den geringsten 
lichten Innendurchmesser des gesamten Stempeldichtungselemen- 
tes 20. Die Aufcenseite 36 des Manschettenabschnitts 22 im Be- 
reich des Verstarkungswulstes 29 verlauft zylindrisch bis auf 
Hohe der Wurzel des stehkragenf ormigen Abschnitts 31, in des- 
sen Bereich sich die AuSenwand 37 nach innen erstreckt . Die 
Wanddicke des Stempeldichtungselementes 2 0 verjungt sich im 
Abschnitt 31 geringfugig. 

MM Di e Rastnase 25 ist im Basisabschnitt 21 gegenuber der Innen- 
wand 33 im Manschettenabschnitt 22 radial nach aufcen versetzt, 
so da£ das Stempeldichtungselement 2 0 vergleichsweise groSfla- 
chig mit der Oberwand an der dem Matrizentisch zugewandten 
Seite des Haltebundes anliegt, diesen jedoch mit einer gerin- 
geren Flache hintergreif t ; durch den Versatz wird die nach- 
tragliche Montage oder Demontage des Dichtungselementes 20 am 
Haltebund wesentlich vereinfacht. Zur Montage oder Demontage 
kann die Rastnase 25 durch Umschlagen des Ringstegs 26 nach 
auSen geweitet werden, welches Weiten sich nach Beenden der 
Montage aufgrund der Elastizitat des Materials des Stempel- 

• dichtungselementes 20 selbstandig zuruckstellt . Im montierten 
Zustand, wie in Fig. 1 gezeigt, liegt, da die Axiallange des 
Basisabschnitts 21 zwischen der Rastnase 25 und der Unterseite 
24 des Basisabschnitts 21 grower ist als der Abstand des Hal- 
tebunds 42 von der Stempelfuhrungsscheibenunterseite 13, die 
Unterseite 24 des Basisabschnitts 21 an der Stempelf uhrungs- 
scheibe 4 an. Im montierten Zustand bilden daher einerseits 
die beiden Abstreif lippen 34 und 35, die eng am Stempelschaf t 
5 anliegen, eine Abdichtung gegenuber dem Eintritt von Pro- 
duktstaub in die Stempelf iihrung 7, und andererseits verhindert 
auch das Anliegen der Unterseite 24 des Stempeldichtungsele- 
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mentes 20 einen Eintritt von PreEstaub in die trichterf ormige 
Erweiterung im Bereich des Ringstegs 26. 

Fig. 3 zeigt ein alternatives Ausf iihrungsbeispiel fur ein 
Stempeldichtungselement 120. Fig. 3 zeigt hierbei den Montage- 
zustand des Stempeldichtungselementes 120 am Haltebund 42 ei- 
nes Halterings 40, der mit seinem Sockelring 43 in eine Aus- 
sparung 41 in einer weiter nicht dargestellten oberen oder un- 
teren Stempelfuhrungsscheibe 104 eingeklebt ist. Der Haltebund 
42 ist uber einen Zylinderhulsenabschnitt 44 mit dem Sockel- 
ring 43 verbunden und von diesem beabstandet . Im Bereich des 
Basisabschnitts 121 ist das Stempeldichtelement 120 identisch 
wie beim Ausf iihrungsbeispiel nach Fig. 1 ausgebildet, so daS 
eine erneute Beschreibung des Aufbaus der Hinterschneidung 123 
und der Rastnase 125 hier nicht erfolgt. Die Unterseite 124 
des Basisabschnitts 121 liegt an der Stempelfuhrungsscheiben- 
unterseite 113 abdichtend an. Ferner ist zu erkennen, daS die 
Hinterschneidung 123 mit geringem Spiel den Haltebund 42 des 
Halterings 40 aufnehmen kann. Im Unterschied zum Dichtungsele- 
ment nach dem ersten Ausf iihrungsbeispiel ist das Stempeldich- 
tungselement 120 an der Innenwand 133 des Manschettenab- 
schnitts 122 nur mit einer Abstreif lippe 134 am freien Rand 
des Manschettenabschnitts 122 versehen, wahrend die Innenwand 
133 im Bereich des Verstarkungswulstes 12 9 zylindrisch ver- 
lauft. Der engste Innendurchmesser des Dichtungselementes 120 
findet sich ausschlieSlich an der Abstreif lippe 134 und nur 
diese liegt am Stempelschaf t an. 

Fur den Fachmann ergeben sich aus der vorhergehenden Beschrei- 
bung eine Reihe von Modif ikationen, die in den Schutzbereich 
der anhangenden Anspriiche fallen sollen. Die Proportionen und 
Abmessungen der gezeigten Stempeldichtungselemente sind an die 
Abmessungen der bei den Maschinen der Anmelderin verwendeten 
Halteringe angepaSt. Fiir andere Halteringe kann sich ggf . ein 




abweichender Aufbau empfehlen. Die Unterseiten der Dichtungs- 
elemente konnten im Montage zustand auch von den Stempelfuh- ' 
rungsscheiben beabstandet sein. Die Ausfuhrungsf orm mit einer 
inneren Abstreif- und Ruckhaltelippe fur das Schmiermittel 
bildet das bevorzugte Anwendungsbeispiel insbesondere fur die 
Dichtung der Stempelschaf te an der oberen Stempelf uhrungs- 
scheibe. Ferner ist fur den Fachmann ersichtlich, daS Dich- 
tungselemente in den Schutzbereich der anhangenden Anspruche 
fallen sollen, die zur Verwendung an den Rundlauf- 
• Tablettenpressen bestimmt sind, den in den SchutzansprOchen 

angegebenen Aufbau haben und losbar auf Halteringe an Tablet- 
tenpressen aufstiilpbar, aufschiebbar oder aufclipbar sind. 



Schutzanspruche : 

1. Rundlauf -Table ttenpresse mit rotierendem Matrizentisch 

(1) , mit Stempelfuhrungsscheiben (4), die mit dem Matri- 
zentisch (1) mitbewegbar sind und koaxial zu den Matrizen 

(2) im Matrizentisch (1) Stempelf uhrungen (7) fur die 
Schafte (5) von Ober- und Unterstempeln (6) aufweisen, und 
mit rotationssymmetrischen, elastischen Stempeldichtungs- 
elementen fur jeden Ober- und Unterstempel (6), die zur 
Abdichtung zwischen der PreEzone im Matrizentisch (1) und 
den StempelfOhrungen (7) mit ihrem Basisabschnitt an den 
Stempelfuhrungsscheiben (4) konzentrisch urn die Stempel- 
fuhrungen (7) befestigbar sind, dadurch gekennzeichnet, 
dafi der Basisabschnitt (21; 121) des Stempeldichtungsele- 
mentes (20; 120) eine Hinterschneidung (23; 123) aufweist, 
mit der das Dichtungselement (20; 120) losbar an einem 
Haltebund (42) eines konzentrisch urn die Stempelf iihrung 

(7) angeordneten Halterings (40) befestigbar ist, und daft 
der Basisabschnitt (21; 121) in einen sich im wesentlichen 
axial erstreckenden Manschettenabschnitt (22; 122) uber- 
geht, dessen freies Ende eine am Stempelschaf t (5) abdich- 
tend anliegende Abstreif lippe (34; 134) bildet . 

2. Rundlauf -Tablettenpresse nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daft der Manschettenabschnitt (22; 122) an die 
Hinterschneidung (23; 123) angrenzend einen Vers tarkungs- 
wulst (29; 129) aufweist. 

3. Rundlauf -Tablettenpresse nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daJS sich der Manschettenabschnitt (22; 122) zwi- 
schen dem Verstarkungswulst (29; 12 9) und der Abstreif lip- 
pe (34; 134) stehkragenformig schrag nach innen erstreckt 
und vorzugsweise verjungt. 
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Rundlauf -Tablet tenpresse nach Anspruch 2 oder 3, dadurch 
gekennzeichnet, dafi der Manschettenabschnitt (22) an sei- 
ner Innenwand (33) im wesentlichen konkav gekriimmt ist und 
rait seinem inneren Begrenzungsrand eine innere Ab- 
streiflippe (35) bildet. 

Rundlauf -Tablettenpresse nach Anspruch 2 oder 3, dadurch 
gekennzeichnet, dafi die Innenwand (133) des Manschettenab- 
schnitts (122) bis auf den schragen, stehkragenf ormigen 
Abschnitt (131) zylindrisch ausgebildet ist. 

Rundlauf -Tablettenpresse nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daS der Basisabschnitt (21; 121) 
an die Hinterschneidung (23; 123) angrenzend eine Rastnase 
(25; 125) aufweist. 

Rundlauf -Tablettenpresse nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die Rastnase (25; 125) gegemiber der Innen- 
wand (33; 133) des Manschettenabschnitts (22; 122) radial 
nach auJSen versetzt liegt. 

Rundlauf -Tablettenpresse nach Anspruch 6 oder 7, dadurch 
gekennzeichnet, daft die Rastnase (25 ,-125) zur Unterseite 
(24; 124) des Stempeldichtungselementes (20; 120) hin in 
einem sich trichterartig erweiternden Ringsteg (2S) raun- 
det, dessen Wanddicke weniger als 50% der Wanddicke im Be- 
reich der Rastnase (25 ;125) betragt . 

•Rundlauf -Tablettenpresse nach einem der Anspruche 6 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, daft die axiale Lange des Basisab- 
schnitts (21; 121) zwischen der Rastnase (25; 125) und sei- 
ner Unterseite (24; 124) grofier ist als der Abstand zwi- 
schen dem Haltebund (42) und der Stempelfuhrungsscheibe 
(4) . 
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Rundlauf-Tablettenpresse nach einem der Anspruche 6 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, da£ die AuJSenwand (28) des Stem- 
peldichtungselementes (20; 120) im Basisabschnitt (21; 
121) zwischen dem trichterf ormigen Rings teg (2 6) und dem 
Rucken der Rastnase (25; 125) eine Einschnurung (27) auf- 
weist . 

Dichtungselement fur eine Rundlauf -Tablettenpresse mit ro- 
tierendem Matrizentisch (1), mit Stempelf uhrungsscheiben 
(4) , die mit dem Matrizentisch mitbewegbar sind und koa- 
xial zu den Matrizen (2) im Matrizentisch (1) Stempelfiih- 
rungen (7) fur die Schafte (5) von hubbeweglichen Ober- 
und Unterstempeln (6) aufweisen, wobei fur jeden Ober- und 
Unterstempel (6) zur Abdichtung zwischen der PreSzone im 
Matrizentisch (1) und den Stempelf uhrungen (7) rotations- 
symmetrische, elastische Dichtungselement e vorgesehen 
sind, die mit ihrem Basisabschnitt konzentrisch urn die 
Stempelf uhrungen an den Stempelf uhrungsscheiben (4) befe- 
stigbar sind, dadurch gekennzeichnet 7 da£ das Dichtungs- 
element entsprechend den im Kennzeichen eines der Anspru- 
che 1 bis 10 angegebenen Merkmale ausgebildet ist . 
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